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No.2 No.1 

：超音波探傷検査(UT)で傷の深さが 
 検出されなかった箇所 

：超音波探傷検査(UT)の結果、深さ
が検出された箇所 

             
 
 
 
 
 

No 長さ 深さ 

1 約 6mm 検出されず 

2 約 9mm 約 4.7mm 

原子炉容器出口管台溶接部の点検状況について 

原子炉格納容器 

加圧器 

１次冷却材 
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原子炉容器側から見た図 

（天を 0°とする） 

（内側） 

セーフエンド 

(ステンレス鋼) 

肉盛溶接部 

（600系ニッケル基合金) 

周溶接部 

(600系ニッケル基合金) 

ステンレス内張り 

（ステンレス鋼） 

原子炉容器Ｂループ

出口管台点検状況 

工事計画認可申請書記載値 （板厚） 

出口管台        67.2mm 

渦流探傷検査(ECT)結果 

（有意な指示箇所） 
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出口管台 

(低合金鋼） 

（原子炉容器側） 

（蒸気発生器側） 

出口管台 

入口管台 

制御棒 

燃料 

（原
子
炉
容
器
側
） 

（蒸
気
発
生
器
側
） 

信号指示確認箇所 

出口管台 
(低合金鋼） 

ステンレス内張り 
（ステンレス鋼） 

セーフエンド 
(ステンレス鋼) 

1次冷却材 

配管溶接部 
（ステンレス鋼） 

1次冷却材配管 
(ステンレス鋼) 

約
７
４
０

mm
 

：１次冷却材の流れ 


